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Es ist bekannt, mehrere iibereinandergelegte 
Schreib- und Durchschreibpapierbahnen fiir die Her- 
stellung von Endlosformularen durch Ausstanzen 
von sich in Laufrichtung der Bahnen erstreckenden 
Zungen, vorzugsweise innerhalb des gelochten Fiih- 5 
rungsrandstreifens, zusamrnenzuheften. Das Aus- 
stanzen der Zungen erfolgt entweder bei absatzweise 
fortschaltbaren Bahnen durch Hubwerkzeuge oder 
bei kontinuierlich Iaufenden Bahnen durch rotie- 
rende Werkzeuge. io 

Endlosformulare werden fast ausschlieBlich im 
Zick-Zack-Stapel gefertigt. Hierbei ist zu beachten, 
daB die Bahnen in Zick-Zack-Faltung nur dann ein- 
wandfrei abgelegt werden konnen, wenn die einzel- 
nen Lagen sich entsprechend den Falzbiegungen 15 
gegenseitig in Langsrichtung der Bahn leicht ver- 
schieben konnen und beim Zuriickfalten in der Biiro- 
maschine ebenso leicht wieder in ihre urspriingliche 
druckpassergerechte Lage zuriickkehren konnen. In 
Querrichtung diirfen sich die Papierlagen aus Griin- 20 
den des Druckpassers nicht gegeneinander verschic- 
ben. SchlieBIich diirfen sich die Papierlagen nicht 
leicht voneinander iosen konnen. 

Die beiden erstgenannten Forderungen sind bei 
der Zungenheftung, besonders bei Zungen mit par- 25 
allelen oder annahernd parallelen Zungenseiten- 
kanten, im allgemeinen erfullt. Hingegen ist der 
Schutz gegen Auseinanderfallen der Papierlagen, der 
praktisch nur durch die Kantenreibung der Zungen 
in den Ausschnitten gegeben ist, besonders bei wenig 30 
steifem Papier unzureichend. Bekannte Zungen, die 
von ihrem FuBende aus breiter werden, sind in dieser 
Hinsicht giinstiger, weil die Kantenreibung groBer 
ausfallt, jedoch ist die Bahnverschiebung in Langs- 
richtung erschwert. 35 

Es ist auch schon vorgesch lagen worden, die ein- 
gestanzten Zungen iiber ihr FuBende um 180° zu- 
riickzubiegen, um dera Auseinandergehen der Papier- 
lagen durch einen zusatzlichen Hakeneffekt zu be- 
gegnen. Diese MaBnahme hat sich nicht bewahrt, 40 
weil in den zuriickgebogenen Zungen Riickstellkrafte 
verbleiben, welche die Zungen bis zur 90° Abwink- 
lung auffedern lassen, so daB der Hakeneffekt ver- 
lorengeht. 

Ferner ist eine Zungenheftung bekannt, bei der die 45 
sich in Langsrichtung der Bahnen erstreckenden 
Zungen um ihr FuBende um 180° zuriickgebogen 
und mit ihrem freien Ende durch einen mittels einer 
Klinge ausgestanzten Querschlitz gestoBen werden. 
Hierbei entsteht eine knotenahnliche Verbindung, 50 
die wohl gut halt, aber gegenseitiges Langsverschie- 
ben der Papierlagen praktisch ausschlieBt. Oberdtes 
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sind die Vorrichtungen zur Herstellung einer solchen 
Zusammenheftung kompliziert und verlangen un- 
nbtig breite Randstreifen der Papierbahnen. Ein wei- 
terer groBer Nachteil ist, daB die Bahnen wahrend 
des Heftvorganges angehalten werden miissen und 
deshalb eine nennenswerte Produktionsleistung nicht 
erzielbar ist. 

Aufgabe der Erfindung ist es, innerhalb normal 
breiter Fiihrungsrandstreifen erne den vorerwahnten 
drei Forderungen geniigende Zungenheftung unter 
Verwendung rorierender Werkzeuge bei kontinuier- 
lich Iaufenden Bahnen wirtschaftlich durchfiihren zu 
konnen. Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB da- 
durch gelost, daB die in an sich bekannaer Weise aus 
den kontinuierlich Iaufenden Bahnen durch ein rotie- 
rendes Werkzeug von unten her in Laufrichtung an- 
steigend ausgestanzten und in einer anschlieBenden 
Fuhrung um ihr FuBende um 180° zuriickgebogenen 
Zungen durch ein nachgeschaltetes zweites rotieren- 
des Werkzeug mit ihrem Ende durch die Papier- 
bahnen hindurchgedriickt werden. Hierdurch wird 
erreicht, daB die um ihr FuBende zuriickgebogenen 
Zungen im Bereich ihrer Spitzen durch Reibungs- 
schluB mit den Papierbahnen gegen Auffedern ge- 
sichert sind, aber — im Gegensatz zu den durch ein- 
gestanzte Schlitze gestoBenen Zungen — die Papier- 
lagen noch so viel gegenseitige Bewegungsfreiheit in 
Langsrichtung haben, daB sie beim Zick-Zack-Falten 
und beim Zuriickfalten in dem gewiinschten Aus- 
maB gegeneinandergleiten konnen. 

Der die Zungen in ihrer zuriickgebogenen Lage 
sichernde ReibungsschluB kann dadurch beetnfluBt 
werden, daB in einen dem Durchdriickwerkzeug 
nachgeordneten Durchgangsspalt die Zungenspitzen 
durch Driicken auf die Zungenschlaufe zusatzlich 
durch die Bahnen hindurchgeschoben werden. Hier- 
bei entsteht aber nicht die dem gegenseitigen Ver- 
schieben der Lagen hinderliche Verknotung, die sich 
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bei dem obene.r — Snten DruchstoBen der Zungen 
durch vorgestanf Jhlitze ergibt 

Bevorzugt sino^i dem Werkzeug zum Hindurch- 
driicken der Zungenspitzen durch die Papierbahnen 
den Stempela des einen Werkzeugteils in den 5 
Matrizenausnehmungen des anderen Werkzeugteils 
nur seitliche, in Langsrichtung verlaufende Schneid- 
kanten zugeordnet Es fehlt also eine querliegende 
Schneidkante. Der beim Eindriicken des Zungen- 
endes in die Bahn zwischen den beiden langs verlau- io 
fenden Stanzkanten entstehende QuerriB hat, da er 
nur durch Druck erzeugt wird, verfranzte Kanten, 
an denen die Zungenenden einen guten Halt finden. 
In diesem Zusammenhang ist es vorteilhaft, wenn die 
quer zur Langsrichtung der Bahnen verlaufende 15 
Kante der Stempel gerundet ist. 

Der dem Durchdriickwerkzeug vorzugsweise nach- 
geordnete Spalt ist zweckmaflig durch ein Paar in 
ihrem Abstand einstellbarer Walzen gebildet. 

Die Erfindung wird nachstehend an Pland eines in 20 
der Zeichnung dargestcllten Beispiels eriautert. Es 
zeigt 

F i g. 1 einen Langsschnitt der gesamten Haftvor- 
richtung, 

F i g. 2 das Urnlegen der ausgestanzten Zunge, 25 
F i g. 3 das Eindriicken der Zungenspitze in die 
Bahnen, 

Fig. 4 das Durchschieben der Zungenenden durch 
die Bahnen in dem hierzu vorgesehenen Durchgangs- 
spalt, 30 

F ig. 5 eine Ansicht gegen die Unterseite einer 
gehefteten Bahn. 

Die aus mehreren Schreib- und Durchschreib- 
papierlagen bestehende Papierbahn ist mit 1 bezeich- 
net. Sie wird durch nicht dargestellte Einrichtungen 35 
in der Fig. 1 eingezeichneten Pfeilrichtung in kon- 
tinuierlichem Lauf auf einem Tisch 5 durch die Heft- 
vorrichtung bewegt. 

Durch ein erstes Werkzeug W 1 der Heftvorrich- 
tung werden die Zungen ausgestanzt. Das geschieht 40 
in an sich bekannter Weise mittels in einen rotieren- 
den Werkzeugteil eingesetzter Stanzstempel 2 und 
eines rotierenden Matrizenteils 3. Die beiden Werk* 
zeugteile laufen in der gleichen Richtung und mit 
der gleichen Geschwindigkeit wie die Bahnl. Der 45 
die Stanzstempel 2 tragende Werkzeugteil ist unter- 
halb der Papierbahn angeordnet, so daB die von den 
Stempeln aus der Bahnl herausgestanzten Zungen 
la, in Laufrichtung ansteigend, nach oben zeigen. 

Dem Werkzeug W t ist in Abstand oberhalb der 50 
Papierbahn bzw. des Tisches 5 eine Fuhrungsplatte 4 
nachgeordnet. An der beim Ausfuhrungsbeispiel ge- 
rundeten Einlaufkante 4 a der Platte 4 werden die in 
dem Werkzeug W t gestanzten Zungen la beim Durch- 
Iauf der Bahn urn ihr FuBende urn 180° zuriick- 55 
gebogen. Fig. 2 zeigt in groflerern MaBstab den 
Biegevorgang an der Einlaufkante 4 a der Platte 4. 

Mit einem zweiten Werkzeug W 2 werden die nach 
dem Durchlaufen des unter der Fuhrungsplatte 4 ge- 
biideten Kanals urn 180° zuriickgebogenen Zungen 60 
mit ihrer Spitze durch die Papierbahn 1 hindurch- 
gedriickt Das Werkzeug W« besteht aus zwei ober- 
halb und unterhalb der Bahn vorgesehenen Teilen 6 
und 7, die mit der gleichen Umfangsgeschwindigkeit 
wie die Teile des Werkzeugs W t angetrieben sind. G5 
Der oberhalb der Bahn angeordnete Werkzeugteil 7 
tragt Stempel 9, die in Matrizenausnehmungen 6 a 
des Werkzeugteils 6 eingreifem Die Stempel 9 laufen 



483 

4 

an ihrer^*aden mit einer in Laufrichtung zeigenden 
Schrag[ J 9a in eine quer zur Laufrichtung lie- 
gende Jfccrfte 9 6 aus, die beim Ausfuhrungsbeispiel 
in der aus Fig. 3 ersichtlichen Weise stark gerundet 
ist Die in der zylindrischen Umfangsfiache des 
Werkzeugteils 6 liegenden aufleren Seitenkanten 6 b 
der Matrizenausnehmungen 6 a bilden mit den Stem- 
peln 9 Schneidkanten. Mit der Querkante 9 b der 
Stempel zusammenwirkeude Kanten sind in den Ma- 
trizenausnehmungen 6 a nicht vorgesehen. Daher 
konnte an Stelle der gezeigten drei Matrizenausneh- 
mungen 6 a auch eine rundum gehende Nutausdeh- 
nung treten. Den Stanzstempeln 9 a sind in Laufrich- 
tung am Umfang des Werkzeugteils 7 befestigte 
kleine elastische Druckkissen 8, z. B. aus Schaum- 
gummi, vorgeordnet. 

Beim Eintritt in den Werkzeugteil W % wird die 
uriter der Fuhrungsplatte 4 ausgelaufene zuriickgebo- 
gene Zungela zuerst von einem Druckkissen 8 er- 
faflt und leicht gegen die Oberseite der Papierbahn 
angedriickt. Noch solange das Druckkissen 8 wirkt, 
driickt der zugehorige Stempel 9 mit seiner Schrag- 
flache9a die Zungenspitze in die Papierbahn ein 
und durch diese hindurch. Dabei wird die Papier- 
bahn an den beiden aufleren Seitenkanten 6 b der 
Matrizenausnehmung 6 a von dem Stempel durch- 
schnitten. Die in die Bahn 1 eindringende Querkante 
9 b des Stempels erzeugt lediglich durch Druck zwi- 
schen den beiden Stanzkanten einen QuerriB lb 
(Fig. 3) mit stark verfranzten Kanten, an denen die 
Zunge einen guten Halt gegen Auffedern findet. 

Dem Werkzeug W 2 ist ein durch ein Walzenpaar 
10, 11 gebildeter Spalt s nachgeordnet, der so be- 
messen ist, daB die Oberwalze 10 in der aus Fig. 4 
ersichtlichen Weise auf die Zungenschlaufe driickt 
und die Zungenspitze weiter durch den QuerriB lb 
der Bahn hindurchschiebt. Hierdurch wird die Siche- 
rung gegen Auffedern der Zunge verstarkt Durch 
Verandern der Spaltweite mittels einer nicht darge- 
steliten Walzenanstellvorrichtung kann dieser Vor- 
gang beeinfluflt werden. 

In F i g. 5 ist durch eine Ansicht gegen die Unter- 
seite einer fertig gehefteten Bahn gezeigt, daB die 
Heftstellen innerhalb normaler Fiihrungsstreifen mit 
Lochernl2 fiir den Eingriff von Stiftwalzen oder 
Stiftketten der Buromaschine entweder mit Zwei- 
fachwerkzeugen paarweise zu beiden Seiten der 
Lochreihe oder mit Einfachwerkzeugen auf einer 
Seite der Lochreihe vorgesehen werden konnen. 

Patentanspriiche: 

1. Verfahren zum Heften mehrerer iiberein- 
andergelegter Schreib- und Durchschreibpapier- 
bahnen mittels sich in Langsrichtung der Bahnen 
erstreckender ausgestanzter Zungen, die iiber ihr 
FuBende um 180° zuriickgebogen sind und mit 
ihrem freien Ende durch die Bahnen auf die 
andere Seite hindurchgreifen, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die in an sich bekannter 
Weise aus den kontinuterlich laufenden Bahnen 
durch ein rotierendes Werkzeug von unten her in 
Laufrichtung ansteigend ausgestanzten und in 
einer anschlieflenden Fiihrung um ihr FuBende 
um 180° zuriickgebogenen Zungen durch ein 
nachgeschaltetes zweites rotierendes Werkzeug 
mit ihrem Ende durch die Papierbahnen hindurch- 
gedriickt werden. 
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2. Verfahren nach Ansp^-Mi 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die mit I J Ende durch die 
Bahnen hiudurchgedruckten-^ungen in einem 
dem Durchdruckwerkzeug nachgeschalteten Spalt 
beigedriickt uad zusatzlich durch die Bahnen hin- 5 
durchgeschoben werden. 

3. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Ver- 
fahrens nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi bei dem Werkzeug (W 2 ) zum Hin- 
durchdriicken der Zungenenden durch die Papier- io 
bahn den Stempeln (9) des einen Werkzeugteils 
(7) in den Matrizeaausnehmungen (6 a) des 
anderen Werkzeugteils (6) nur seitliche in Um- 
fangsrichtung verlaufende Schneidkanten (6 b) zu- 
geordnet sind. *5 



6 

4. Vorrichtung J^~N Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, darf ) quer zur Langsrichtung 
der Bahnen verlaubsncfe Kante (9 b) der Stempel 
(9) gerundet ist. 

5. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Ver- 
fahrens nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net T daB der dem Durchdruckwerkzeug (W^) 
nachgeordnete Spalt (s) durch ein Paar in ihrem 
Abstand einstellbarer Walzen (10, 11) gebil- 
det ist 
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